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BeDIenPuULT MIT
4 ; TOUCHDISPLaY

Fir die Steverung des Systems in
5 halb- oder vollautomatischer

Ausfihrung. Die farblich hervor-

gehobenen Rollen auf den Modu-

len sind in diesen Ausfihrungen
motorisch angetrieben.

3 sysTemaGroren
® Fiir Paletten 400 x 600 mm, 600x800 mm, 800x 1.200 mm

vorTeitLe

- Geringere Ristzeiten

- Hherer Maschinendurchsatz
- Prozessoptimierung

- Voll modular

- Beliebig erweiterbar

- Steigerung der Produktivitét

- Einfache Bedienung

- Ergonomisch

OPTIONALe AuTOmaTION

4. ), * Halbautomatische Ausfilhrung
W/ - Paletten und Vorrichtungen werden im gesamten

Beladesystem motorisch bewegt

- Die gewiinschten Fahrten werden vom Anwender iiber ein
Bedienpult mit Touchdisplay gesteuert

- Motorrollen in Léngsrichtung sowie motorischer Antrieb in
Querrichtung

- Gewindespindelgetriebe zum Anheben und Absenken im
Messvolumen

5 |,* Vollautomatische Ausfihrung
%~ - Alle Transport- und Messvorgénge sind automatisiert und
programmgestevert
- Administration iiber Terminal mit Touchdisplay
- Anzeige Messergebnis (i.O./n.i.O.)
- Einzelansteuerung der Ristplétze
- Automatische Abarbeitung von Messauftréigen

¢ Voraussetzungen fir Vollautomatisierung
- Kommunikationsschnittstelle am KMG
- Das KMG unterstiitzt Slave-Betrieb

sonberLésunGen:
AUF ANFraGce mMOGLICH melnlall=Xelal= eEhnsin
Dank unserer iber 50-Jahrigen Erfahrung im Bereich der Werkstiickfixierung
stellen wir uns gerne jeder lhrer Herausforderungen und erarbeiten gemeinsam die
bestmagliche Lésung zur Prozessbeschleunigung. Sprechen Sie uns gerne an.

e Verstellbereich der Module in Z-Richtung
- Firr Messmaschinen-Tischhshen von 650-750 mm

¢ Maximale Auflast der Bauteile

- Klein: 50kg
- Mittel: 200kg
- Grof3: 800kg

e AbmaBe LxBxH [mm] der Paletten
- Klein: 400x600x30mm

- Mittel: 600x800x30mm (gezeigt)
- Grof}: 800x1200x30mm

¢ Bohrungsraster der Paletten

- Klein: Raster 50, D12,5/Mé

- Mittel: Raster 100, D12,5/Mé (gezeigt)
- Grof3: Raster 200, D20/M10

CJ 2 ' N | 7 ¢ Minimale Aufstellflache in Standardkonfiguration
Maschinenmodul Briickenmodul Risstmodul Rotationsmodul ) Transportmodul ) - Standard mit zwei Rustplatzen

Hier wird die Palette wiederhol- Fir den Transfer der Paletten von Hier wir die Vorrichtung auf der Dreht Paletten zur Ubergabe um 90° Manuelle Abholung und Ubergabe - Stellfléiche abziiglich der Messmaschine

genau, von Lagensensoren gepriift, den Ristmodulen zum Maschinen- mitgelieferten Palette fir den Mess- (z.B. erforderlich, wenn die Riistmodule von bestiickten oder leeren Paletten - 2052x1394 mm

in die Endposition gebracht. modul. vorgang bereitgestellt. léngs zum KMG ausgerichtet sind). zu den Ristmodulen.
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