Automatische Beschickungs-

anlage fur Messmaschinen

Vorrichtungs-Karussell

Zur Maximierung von Maschinenlauf-
zeiten ist ein ztgiger Werkstlckwech-
sel erforderlich. Dazu werden bereits
zahlreiche, Uberwiegend nur manuell
zu bedienende, Ristsysteme angebo-
ten. Um den Prozess des Werksttck-
austausches zu beschleunigen und
die Stillstandzeiten der Messmaschi-
nen auf ein Minimum zu reduzieren,
steht nun eine automatische Beschik-
kungsanlage bereit. Diese kann j
nach Wunsch mit drei, vier, finf oder
mehr Paletten bzw. ,Vorrichtungs-
Parkplatzen® ausgestattet werden. Je
nach Anforderungen bzw. Platzverhalt-
nissen erfolgt die Ausfihrung der
,Bahnhofe* in Rondell-, Regal-, Pa-
ternoster-, Shuttle- oder Tischform.
Entsprechend wird die Ubergabe vom
Parkplatz zur Messmaschine Uber
Drehscheiben, Brucken und Hubein-
richtungen realisiert. Je nach Ausfih-
rung der Messmaschine ist auch ein
Durchfahren zum Inline-Messbetrieb
moglich. Somit kdnnen die in Parkpo-
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sition verbliebenen Paletten mit weite-
ren Bauteilen bestlckt werden, wah-
rend sich die Maschine im
Messprozess befindet. Ist eine Mes-
sung abgeschlossen, werden die Vor-
richtungsplatten via PC-Steuerung
ausgetauscht. Zur ldentifizierung einer
bestimmten Palette und des Werkstik-
kes dienen Barcodes oder RFID-Tech-
nik. Die Platten werde durch synchron
angetriebene Zahnrader mittels Zahn-
stange bewegt, um eine prazise Posi-
tionierung auf dem Maschinentisch zu
gewahrleisten. In Parkposition werden
die Paletten durch das im Eingriff be-

findliche Zahnrad sowie durch pneu-
matische Rastbolzen gesichert. Alle
End- und Zwischenpositionen der Pa-
letten werden sensorisch Uberwacht.
In der Messmaschine wird die Palette
auf feststehenden Zentrier- und Stitz-
bolzen der Positioniereinheit abge-
senkt. Dadurch ist eine Positionierung
mit bestmoglicher Genauigkeit (keine
beweglichen Teile beteiligt) ohne die
Notwendigkeit einer permanenten
Energiezufuhr bzw. Verriegelung gege-
ben. Durch die extrem niedrige Bauhdhe
der Positioniereinheit wird ein groBt-
mogliches Messvolumen garantiert.

Auf Prézision fixiert




Konzept fir
automatische Ristplatzanlagen

1.Funktionseinheiten

e Parkplatze (Bodenflache, Tische, Rondell, Regal, Paternoster, Shuttle)
¢ Ubergabe (Drehscheibe, Briicke, Niveauausgleich)

e Positionierung auf der Messmaschine

2.Fiihrung und Antrieb

¢ Die Paletten rollen auf Rundschienen und werden durch synchron
angetriebene Zahnrader mittels Zahnstange bewegt.

¢ Bei kleinen Paletten (Tischbetrieb) sind die Antriebe im Tisch.

e GroBe Paletten (Bodenbetrieb) kbnnen auch autark betrieben
und via Funk ferngesteuert werden.

3. Positionierung

¢ |n der Parkposition bleiben die Paletten auf ihren Rollen stehen und werden
durch das im Eingriff befindliche Zahnrad gehalten.

e Zusatzlich wird ein pneumatischer Rastbolzen ausgefahren
um unbeabsichtigtes Verfahren zu verhindern.

¢ In der Messmaschine wird die Palette auf die feststehenden Zentrier-
und Stitzbolzen abgesenkt.

4.Sonstiges

e Aufbauhothe bis ca. 160mm bei 800x1200 Palettengrofe.

¢ Alle Endlagen werden durch Sensoren/Schalter Uberwacht.

e Manuelle Ausfiihrungen, Bodenanlagen mit Fundamentschienen
und autarken Paletten (Sandwichplatten) sowie Ankoppelungen
an Lagerregalsysteme moglich
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