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Set Up Beispiele

Durch die Modularitat des WITTE Zufiihr- und Beladesystems
kénnen multiple Anforderungen spezifisch fiir Ihre Bediirfnisse
angepasst werden. Egal ob durch einen gemeinsamen Riistbe-
reich fiir mehrere Koordinatenmessmaschinen, oder auch ein-
fach durch die Anpassung an die gegebenen Platzverhiltnisse in

Ihrem Messraum - wir finden die perfekte modulare L3sung.

SICHerHeITsaussTaTTunNG
INDIVIDUELLEe SICHerHelrsLosunagen,

Lichtschranke
Das Durchschreiten der Lichtschranke fiihrt zum Stopp

des Zufiihrprozesses.

4

Laserscanner

Laserscanner zur Schutzfeldiiberwachung.

anNGePassT an IHre ANForberungen.

Schutzzaun
Besonders geeignet zur groflachigen Sicherung eines

vollautomatischen Zufiihr- und Beladesystems.

Sicherheitsschaltmatte
Die Sicherheitsschaltmatte reagiert nach Auftritt mit

einem sofortigen Stopp des Beladesystems.

Germany

Horndorfer Weg 26-28
D-21354 Bleckede
Germany

Tel.: +49 (0)5854,/89-0
Fax: +49 (0)5854/89-40
E-mail:
info@witte-barskamp.de

www.enjoyexcellentclamping.com

ASIa

20 Boon Lay Way # 01 — 170
Singapore 609967
Singapore

Tel.: +65-6248 5961

Fax: +65-6898 4542

E-mail:

info@witteasia.com
www.witteasia.com
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USA & Canaba

2220 Northmont Pkwy, Suite 250
Duluth, Georgia 30096

USA

Phone: +1 (770) 982 99 32

Fax: +1 (770) 982 99 28

E-mail:

info@witteamerica.com
www.witteamerica.com

MeXICO

S.A. de C.V,, c/o Linco

Paseo Opera 4 Int 112-2

Lomas de Angelopolis San Andres
Cholula, Puebla 72830, Mexico
Phone: +52 (222)563-7929
E-mail:

info@wittemexico.com
www.wittemexico.com
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AUTOMAaTIONS-UPGrabes

5 |, Halbautomatisch*, unter anderem inkl.
- HMI Steuerung

- Sicherheitseinrichtung je nach Anforderung

(Schutzfeldiiberwachung)

MOoDuLares ZuFUHr-
UMD BelabesSyYsSTelrm

- Keine Anbindung zur Messmaschine
- Aktive und passive Transportrollen:
Rastergrundplatten und Vorrichtungen werden

im gesamten Beladesystem motorisch bewegt

. \\\% 5§ s 5 _ ? @/Vollaufomatisch**, unter anderem inkl.
\\\\ - "Upgrade” Halbautomatik

Die manuetLLe, HaltB- ober voLLauTomaTIsSCHe
ErweltTerunc FUr IHren Prozess

- Schnittstelle zur Koordinatenmessmaschine

- Auftragsverwaltung

vorTelLe

SICHerHeITsPLUS:
verriegceLunGc aurfF aLLen
MobDuLen

- Geringere Riistzeiten
- Hoherer Maschinendurchsatz
- Prozessoptimierung

Im Standard integrierte
- Hohe Flexibilitdt modulares System

Verriegelung zur = \
- Beliebi iterb .
eliebig erwetierbar Sicherung der Raster- it
- Steigerung der Produktivitat o
grundplatten gegen

- Einfache Bedienung T el s ‘
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g Mit mehr als 50 Jahren Erfahrung im Bereich der Werkstiickfixierung
> stellen wir uns gerne lhren Herausforderungen und erarbeiten gemein-
sam die bestmdgliche Lésung um lhren Prozess nachhaltig zu optimie-
ren. Bitte sprechen Sie uns an!
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: : i, . e ‘ * Verstellbereich der Module in Z-Richtung
G i e - Fiir Messmaschinen-Tischhéhen von 650-750 mm,

andere Tischhéhen auf Anfrage

<2J 3 G‘J . *  Maximale Auflast der Bauteile

Klein: 50kg
Doppelriistmodul Einzelriistmodul Aufriistsatz - Mittel: 200kg

(inkl. 2 Rastergrundplatten) (inkl. 1 Rastergrundplatte) R UETETGACE "Motorische Steuerung"

* Halbautomatische Ausfiihrung

- Ergonomisch Wegroll - Fiir bis zu sechs Rastergrundplatten
egrollen. ) ) i '
- Upgrade auf héhere Automatisierungs- Rastergrundplatten und Vorrichtungen werden im Magazin

motorisch bewegt

stufe kann nachtréglich erfolgen . . . .
- Die gewiinschten Fahrten werden vom Anwender iiber ein

Bedienpult mit Touchdisplay gesteuert

- Motorrollen in Léngsrichtung sowie motorischer Antrieb

in Querrichtung und Hochachse

Systemgréfen Maschinenmodul Briickenmodul
Grof3: 800kg

Hier wird die Rastergrundplatte, wie- Fir den Transfer der Rastergrund-  Zur Erweiterung des Riistvolumens, Einzel-Zusatzmodul zur Drehbar um 180° zur Anpassung Zum Transport der Raster- Update der Manuellen Steuerung
derholgenau und von Lagesensoren platten von den Riistmodulen zum  um die Produktivitdt am Beladesystem zu  Erweiterung des Riistvolumens um  und Ausnutzung der gegebenen grundplatten auBBerhalb des Zufiihr- auf Halb- und Vollautomatische * AbmaBe LxBxH [mm] der Rastergrundplatten
Klein: 400x600x30 mm

- Mittel: 600x800x30mm (gezeigt)
296902-50M / 296902-50H / 296901-50M / 296901-50H / 296900-50M / 296900-50H / 296903-50M / 296903-50H / 296904-50M / 296904-50H / . Gro: 800x1200x30mm

296910-50M 296384-50
296902-50V 296901-50V 296900-50V 296903-50V 296904-50V

gepriift, in die Endposition gebracht. Maschinenmodul. erhchen. einen Ristplatz. Platzverhilnisse. und Beladesystems. (plus Schnitistelle) Steuerung.

Bohrungsraster der Rastergrundplatten

296910-200M 296384-200 - Klein: Raster 50, D12,5/Mé
Mittel: Raster 100, D12,5/M6 (gezeigt)

296902-200M / 296902-200H / 296901-200M / 296901-200H / 296900-200M / 296900-200H / 296903-200M / 296903-200H 296904-200M / 296904-200H /
296902-200V 296901200V 296900-200V / 296903-200V 296904-200V

296902-800M / 296902-800H / 296901-800M / 296901-800H / 296900-800M / 296900-800H / 296903-800M / 296903-800H  296904-800M / 296904-800H / - GroB: Raster 200, D20/M10

296910-800M 296384-800
296902-800V 296901-800V 296900-800V / 296903-800V 296904-800V

Minimale Aufstellfliche in Standardkonfiguration

Standard mit zwei Riistplétzen

- H 1 * - 1 *%*
...M-Manuell / ...H-Halbautomatisch* / ...V-Vollautomatisch Stellflache abziiglich der Messmaschine 2052x1394 mm



